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Rifiuti liquidi
e fangosi

p Impianto di trattamento e disidratazione fanghi

» Impianto di trattamento chimico-fisico-biologico
delle acque reflue di origine industriale
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Trattamento fanghi

fanghi pompabili base acqua
v

omogeneizzazione
e miscelazione

: - <« cloruro ferrico
reattori addizione | 4 <oifuro di sodio
reagenti <« calce idrata

fanghi pompabili base olio
v

omogeneizzazione « acido solforico
e miscelazione

o« silicati
reattori addizione <« cloruro ferrico
reagenti <« solfuro di sodio
<« calce idrata

Edisidratazione meccanicaJ

fango disidratato

Ediscaricaj <

A\ 4 <« cemento
detritil palabili, : : . <« ossido di calcio
morchie e terre p- Inertizzazione « zeolite
inquinate

« silicato di sodio

A\ 4

Etoccaggio fanghE]

A\ 4

E discarica J

acque di risulta

\4

Eeparatore acqua/olioj —> Et“cfﬁgg'

\4

Estoccaggio acqua di risultaj

\4

Empianto trattamento reflua
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Impianto di trattamento e disidratazione fanghi

Costo delle opere elettromeccani-
che e civili della piattaforma:
2ME.

Data di collaudo: 1997.

Rifiuto in ingresso:

¢ fanghi di perforazione;

* fanghi base olio;

e fanghi bentonitici;

e detriti palabili;

e morchie e terre inquinate.

Massima potenzialita di trattamen-
to autorizzata: 150.000 ton/anno.

Caratteristiche dei prodotti:

fango palabile e non gocciolante, con-
forme ad all. 3 punti 8.3.3 e 8.12.3
comma b) ex D.M. del 05/09/94.

Le acque di risulta dovranno risponde-
re ai seguenti parametri:

CONCENTRAZIONE MASSIMA
DI INQUINANTI SULLE ACQUE

DI SCARICO (mg/It)

COD 5000
solidi sospesi 200
fosforo totale 200
azoto totale 200
solventi clorurati 1.5
tensioattivi 20
solfati 71000
oli minerali 5

Composizione dell'impianto:

> una linea di trattamento e disidra-
tazione fanghi composta da sezione
di stoccaggio, omogeneizzazione e
miscelazione, sezione di condiziona-
mento chimico, sezione di disidrata-
zione meccanica fanghi con filtro-
pressa;

> una linea di inertizzazione e conso-
lidamento fanghi prodotti composta
da sistema di alimentazione e dosag-
gio di leganti o inertizzanti.

Bilancio d’esercizio a regime:

Potenza assorbita: 35 kW.

Personale per ogni turno di lavoro:
un caporeparto, un caposquadra, due
addetti alla conduzione e due operato-
ri per la movimentazione fanghi.

Turni di lavoro: un turno settimana-
le da 48 ore, per 260 giorni/anno, per
complessive 6 unita.

energia elettrica consumata

180.000 MWh

fanghi inorganici fanghi
pompabili 70.000 ton _ = ==\ 86.000 mc -
fanghi pompabili T
oleosi 25.000 ton S . Impi acque di risulta
fanghi palabili di trattamento 64.000 mc -
50.000 ton > e disidratazione
melme acide e fanghi oli
polverino 5.000 ton 20 ton -
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Impianto di trattamento chimico-fisico-biologico
delle acque reflue di origine industriale

Costo dell'impianto: 3 M €.

Data di collaudo: agosto 1999.

Rifiuto in ingresso:

* acque di percolazione delle
discariche;

* acque provenienti dall'impianto
trattamento reflui fangosi;

* acque lavaggio fumi del forno
a letto fluido;

e altri spurghi di processo e le acque
di lavaggio automezzi;

e acque reflue di origine industriale.

Scarico:

> a depuratore citta

> a Ecologia Ambiente

con linea dedicata in polietilene alta

densita.

Massima potenzialita
di trattamento autorizzata:
220.000 mc/anno.

Caratteristiche del refluo prodotto:

CONCENTRAZIONE MASSIMA

DI INQUINANTI SULLE ACQUE
DI SCARICO (mg/It)

PH 6-9
materiali grossolani (0}
materiali sedimentabili 5 mli/lt
materiali in sospensione 2000
COD 7000
solfuri 20
solfati 2500
cloruri 9000
tensioattivi 40
azoto totale 550
fenoli 8

idrocarburi totali 30

Composizione dell'impianto: |'impian-
to e suddiviso in quattro sezioni:

> una sezione di ricezione e stoccaggio
reflui composta da 4 vasche da 500 mc
ciascuna e 4 serbatoi da 100 mc ognuno;

> una sezione di trattamento chimico-
fisico a doppio stadio: nel primo stadio,
che dispone di quattro moduli ciascuno
con capacita di trattamento pari a 12
mc/h ora, i reflui vengono miscelati con
reagenti, cioe idrossido di calce, cloru-
ro ferroso e polielettrolita, per ottenere
la separazione di una parte degli inqui-
nanti sotto forma di idrati. Nel secon-
do stadio, che dispone di due moduli
aventi ciascuno una capacita di tratta-
mento pari a 15 mc/h, i reflui vengono
miscelati con altri reagenti, solfuro di
sodio ed ancora idrossido di calce e po-
lielettrolita, per ottenere la separazione
dei diversi tipi di inquinanti sotto for-
ma di solfuri. Vi & inoltre uno specifico
modulo per il trattamento di emulsioni
oleose con potenzialita di trattamento
pari a 50 mc/giorno;

Bilancio d’esercizio a regime:

> una sezione di trattamento biologico
per 'eliminazione degli inquinanti biode-
gradabili avente una potenzialita di 150
mc/giorno composta un reattore combi-
nato nitro-denitro ad ossigeno liquido;

> una sezione di stoccaggio finale e ri-
lancio al depuratore di citta composto
da una vasca da 600 mc.

| fanghi di risulta dai vari processi ven-
gono ispessiti ed inviati all'adiacente
impianto di filtropressatura.

Potenza assorbita: 75 kW.

Personale impiegato: un caporepar-
to, quattro addetti alla conduzione.

Turni di lavoro: un turno settimana-
le da 36 ore, per 260 giorni/anno, per
complessive 5 unita che consente di
raggiungere una capacita di trattamen-
to pari a 220.000 mc/anno.

energia elettrica consumata reattivi

820.000 KWh 750 ton
v v
acque di comparto =
170.000 mc -
Impianto acque trattate
di trattamento 220.000 mc >
acque esterne reflui quuidi
20.000 me > industriali
- —
v v
oli fanghi
500 ton 7.500 ton



ingresso reflui

>—x >
tratt. t <« disemulsionante
rattamento
< emulsioni oleose | €<————
acque ;
di risulta ol ‘
ango
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stoccaggio
30 mc
fango
C ispessitore ] < 0
fango
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Trattamento reflui liquidi industriali

C stoccaggio iniziale

C rilancio
\'
trattamento chimico/fisic
1° stadio

accumulo intermedio
100 mc

(

trattamento chimico/fisic
2° stadio

accumulo intermedio
300 mc

(

C trattamento biologico

acque di sc
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accumulo finale
600 mc

impianto
depurazione citta

)
)

)
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by-pass

« cloruro ferroso
<« idrossido di calce
<« polielettrolita

< >
« idrossido di calce

<« solfuro di sodio

<« polielettrolita

< >

<« carbone attivo
<« ossigeno liquido
<« soluzione alcoolica
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La linea di trattamento rifiuti liquidi e fangosi

& composta dall'impianto di trattamento chimico-fisico-
biologico delle acque reflue di origine industriale

e dall'impianto di trattamento e disidratazione fanghi.
L'impianto di trattamento dei reflui in fase liquida,
collaudato nel 1999, tratta le acque di percolazione
delle discariche e degli eluati di processo dell'impianto
di recupero energetico da combustione di CdR.
L'impianto di trattamento fanghi, il cui primo stralcio

@ stato collaudato nel 1997, tratta fanghi a base acqua,
derivanti da prospezione mineraria e, una volta comple-
tato, trattera ogni tipo di fanghi di origine industriale.
La linea di trattamento rifiuti liquidi e fangosi fa parte
di una dotazione impiantistica tecnologicamente molto
avanzata, capace di smaltire un’ampia gamma di rifiuti
in ottemperanza alla normativa vigente e garantire
I'autosufficienza del territorio ravennate per un lungo
periodo di tempo.
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